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1. Descripcion y aplicaciones

WJ PLA Silk Rainbow mezcla multiples colores a lo largo de un unico hilo por lo que la parte impresa pasa gradualmente y
brillantemente de una tonalidad al siguiente, sin bandas o un AMS. Lleva el mismo brillo de seda como el resto del rango de
seda.

modelos decorativos, vasijas y homeware, regalos, y cualquier impresion de un solo compartimiento que desee un gradiente
multicolor fluyente con un acabado brillante.

2. Especificacion del producto

Parametro Unidad Valor

Diametro del filamento mm 1.75

Tolerancia del diametro mm +0.02

Peso neto del filamento kg 1

Material de la bobina . ABS spool, @ 200 x 65 mm, hub @ 55 mm, 4 agujeros de
localizacion

Tamafio de bobina (& x H) mm @200 x 65 mm

Gama de colores 3 Colores de stock como aparece en la pagina del producto; RAL /
Pantone matching y desarrollo de color personalizado bajo
peticion
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3. Parametros de impresion recomendados

Parametro Unidad Valor

Secado antes de imprimir °C/h 50 °C para8h

Humedad de impresién y almacenamiento 3 Almacenamiento seco; sellado con desiccant
Diametro de la boquilla mm al menos 0.4

Tipo de boquilla 2 Brass o acero endurecido

Temperatura de la boquilla °C 210 - 230

Tipo de placa de impresion 3 Placa fresca, placa de ingenieria o PEI texturizado
Preparacion de la superficie de impresion : Limpio; no se necesita adhesivo tipicamente
Temperatura de la cama °C 45 - 60

Ventilador de refrigeracion de la pieza . Medio (50 - 70 %) - Bajo brillo de las conservas del ventilador
Velocidad de impresion mm/s 40 - 90

Camara cerrada : No necesaria

Temperatura de la camara °C Ambiente

Distancia / velocidad de retraccion mm / mm/s 0.4-0.8mm/20-40 mm/s

Angulo maximo de voladizo ° ~50

Longitud maxima de puente mm ~25

4. Propiedades fisicas y térmicas

Propiedad Método de ensayo Unidad Valor tipico
Densidad ISO 1183 g/lcm? ~1.32
indice de fluidez (MFR) 210 °C, 2.16 kg g/10 min =7 239
Temperatura de fusion DSC °C ~152
Temperatura de transicion vitrea DSC °C 157
Temperatura de reblandecimiento Vicat 1ISO 306 °C ~ 56
Temperatura de deformacion bajo carga ISO 75, 0.45 MPa °C 150
Temperatura de deformacioén bajo carga ISO 75, 1.8 MPa °C ~45
Absorcion de agua en saturacion 25 °C, 55 % RH % 1015
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Propiedades mecanicas

Propiedad Método de ensayo Unidad Valor tipico
Mddulo de Young (X-Y) ISO 527 / GB/T 1040 MPa ~ 2100 £ 150
Mddulo de Young (Z) ISO 527 / GB/T 1040 MPa ~ 1800 + 150
Resistencia a la traccién (X-Y) 1ISO 527 / GB/T 1040 MPa ~38+4
Resistencia a la traccion (2) ISO 527 / GB/T 1040 MPa ~33+4
Elongacion a rotura (X-Y) ISO 527 / GB/T 1040 % ~5
Elongacion a rotura (Z) ISO 527 / GB/T 1040 % =g

Mddulo de flexion ISO 178 / GB/T 9341 MPa ~ 2100 £ 140
Resistencia a la flexion ISO 178 / GB/T 9341 MPa ~62+5
Resistencia al impacto con entalla ISO 179 / GB/T 1043 kd/m? ~25
Resistencia al impacto sin entalla ISO 179 / GB/T 1043 kd/m? =18

Caracteristicas quimicas y fisicas

Parametro Valor

Composicion Acido polilactico (PLA), grado gradiente de efecto de seda
Olor Olor suave y dulce cuando se imprimen

Riesgo para la piel No hay peligro en forma de filamento sélido

Estabilidad quimica Stable bajo almacenamiento y manejo normales

Solubilidad Insoluble en agua; biodegradable bajo compostaje industrial
Resistencia UV y a la intemperie Pobres - degradaciones y discotecas con exposicion al aire libre prolongada
Resistencia a acidos Resistencia limitada

Resistencia a alcalis Resistencia limitada

Resistencia a disolventes organicos Suavizado o disuelto por algunos solventes

Resistencia a aceites y grasas Resistencia limitada

Inflamabilidad Flammable

Productos de combustion Oxidos de carbono
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5. Fuente de datos " condiciones de prueba

Parametro Unidad Valor

Temperatura de la boquilla °C 220

Temperatura de la cama °C 50

Velocidad de impresion mm/s 60

Densidad de relleno % 100

Altura de capa mm 0.2

Acondicionamiento / recocido de probetas °C/h 50-55°Cpara6-12h

Coémo interpretar los datos

Tema Indicaciones

Valores tipicos, no minimos Las tablas de propiedades describen especimenes impresos exactamente como se indica en la
seccion 5. Describen el material, no una parte mecanizada o moldeada.

Importancia de la orientacion Valores marcados X-Y aplican a especimenes impresos planos en la placa de construccion. Los
valores Z se miden en partes impresas de pie y son tipicamente inferiores a X-Y. Disefio para la
direccion que lleva la carga.

Variacion entre lotes Los valores tienen un rango de + donde la extrusion, el pigmento y la humedad ambiente varian
entre lotes; masterbatch color puede cambiar la fuerza de impacto notablemente. Donde no se da
desviacion, el valor es una unica prueba representativa.

No es un certificado Esta hoja no es un certificado de inspeccion, una Declaracion de Conformidad o un certificado de

analisis. CoA, RoHS / REACH declaraciones y hojas de datos de seguridad se emiten por
separado bajo peticion.
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6. Almacenamiento, manejo y seguridad

Tema Indicaciones

Almacenamiento antes del uso Bolsa sellada, 15 - 25 °C, humedad relativa inferior al 50 % RH, protegida de la luz solar directa y
de la radiacion UV, lejos de fuentes de ignicion. Vida util: 24 meses.

Almacenamiento tras abrir Reseal con el desiccant suministrado. En climas hiumedos imprimen dentro de 4 semanas de
apertura; la bobina puede ser re-dried a 45 - 55 °C para 4 - 6 h.

Signos de humedad Sonidos en la boquilla, superficie rugosa, cuerdas, uniéon de capa débil, extrusion inconsistente.
Secar la bobina antes de cambiar la configuracion.

Manipulacion El filamento de PLA es fragil cuando se sobrecarga. Mantenga la bobina en su soporte y evite
curvas afiladas en la entrada de extruso, especialmente en los cabezales de herramientas de
goteo directo.

Ventilacion Impresoras traza lactide vapour con un olor ligeramente dulce. Imprime en una zona ventilada y
evita respirar directamente los vapores. No para uso en espacios ocupados cerrados sin
extraccion.

Incendio y eliminacién PLA es un sélido combustible. Mantener alejado de la llama abierta y las superficies calientes por

encima de 250 °C. La bobina, bolsa y cartén son reciclables; los cortes pueden ir a la composicion
industrial por EN 13432.

Proteccion personal No se requiere proteccion especial para el uso normal. Use guantes al manipular partes calientes y
gafas de seguridad cuando corte filamento.

7. OEM y pedidos

Tema Informacion para pedidos

Bobina estandar 1.00 kg netos, @ 200 mm, 68 mm de bore, 4 agujeros de localizacion. 0.25/0.50 / 3.00 kg de
bobina bajo peticion.

Diametro estandar 1.75 mm (2.85 mm bajo peticion). Tolerancia por seccion 2.

Caja de exportacion 10 rollos por cartén, 5-ply ondulado. Rejilla de carton 10.0 kg, bruto aprox 13.1 kg. Impreso neutro
como estandar.

Gama de colores Colores de stock como se indica en la seccion 2. Colores personalizados que coinciden con RAL,
Pantone o una muestra fisica, sujeto a una cantidad minima de lote.

Servicios OEM Etiqueta Spool, impresién de pelicula psiquiatra, material de spool y color, obra de cartéon y manual
del usuario. Configuracion de obras de arte y MOQ se citan por proyecto.

Confirmacion del pedido Cada pedido es confirmado por una factura proforma indicando grado, color, diametro, cantidad,
precio unitario, Incoterms y tiempo de plomo.

Documentos de envio y calidad Factura comercial, lista de embalaje, factura de embarque, certificado de origen y certificado de

analisis por lotes como estandar. Declaracion de RoHS / REACH y hoja de datos de seguridad
bajo peticion.
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8. Aviso y estado de los datos

Los datos de este documento son valores tipicos obtenidos mediante ensayos de probetas estandar en las condiciones
descritas en la Seccién 5. Se proporcionan Unicamente para comparar y seleccionar materiales y no constituyen una
especificacion, una garantia ni una garantia de rendimiento. Las propiedades de una pieza impresa real dependen del equipo
de impresidn, los parametros de laminado, la geometria, la orientacién de fabricacion, las condiciones ambientales y el
posprocesado. WJ se reserva el derecho de modificar este documento sin previo aviso. El comprador es responsable de
verificar la idoneidad del material para la aplicacion prevista, incluidos los requisitos normativos, de contacto con alimentos.

Esta ficha técnica presenta valores tipicos de referencia Unicamente para comparar y seleccionar materiales. No es un
informe de ensayo independiente de terceros ni constituye una especificaciéon del producto, una garantia ni una garantia de
rendimiento. Los métodos de ensayo y las condiciones de las probetas se indican en las secciones correspondientes. El
usuario debe verificar la idoneidad para la aplicacion prevista.

TDS original y revisién
Rev. Fecha Descripcion Aprobado

V1.0 2026-08-01 Primera edicién de PLA Silk Rainbow ficha técnica. QC/WJ
Anexo de declaracién: A1 - 2026-08-01

WJ - Shenzhen, China - www.wj3dprinterfilamentoemfactory.com - newtwizardbusiness@gmail.com
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