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1. Descripcion y aplicaciones

WJ LCPA HX es un filamento de copolyamida de baja cristalina. La cadena de polimeros irregulares da baja reduccion de
impresion y unién fuerte de capa al tiempo que conserva la resistencia quimica, resistencia a la fatiga y dureza esperada de
un nylon. Elongacion en rotura es mucho mas alto que el de los grados convencionales PA6 o PAGG.

Clips, snap fits and living hinges - engranajes, toboganes y piezas de accionamiento - jigs y accesorios resistentes al aceite y
quimicos - accesorios y conectores - partes sujetas a carga repetida o ciclica.

2. Especificacion del producto

Parametro Unidad Valor

Diametro del filamento mm 1.75 (2.85 bajo peticion)

Tolerancia del diametro mm +0.02

Tolerancia de la Ronda mm +0.02

Peso neto del filamento kg 1.00 (0.25/0.50 / 3.00 bajo peticion)

Spool y hub mm @ 200 x 65, hub & 55, 4 agujeros de localizacién

Material de la bobina o PC + Spool ABS, @ 200 x 65 mm, hub & 55 mm, resistente al
calora 90 °C

Sellling : Bolsa de barrera de vacio con desiccant; resealable

Gama de colores 2 Natural / negro como estandar; RAL, Pantone o fisi-sample

matching y desarrollo de color personalizado bajo peticion
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3. Parametros de impresion recomendados

Parametro Unidad Valor

Temperatura de la boquilla °C 270 - 290

Ventilador de refrigeracién . OFF

Material de superficie . Pelicula de PEI, pelicula Pl
Velocidad de impresion mm/s 120 - 150

Temperatura de la placa °C 80 - 90

Temperatura ambiental °C 40 - 60

Annealing (después de la impresion) °C/h 100 °C para6 h

4. Propiedades fisicas y térmicas

Propiedad Método de ensayo Unidad Valor tipico
Densidad 1ISO 1183 g/cm?® 1.06
Transmision de luz N/A c N/A
Flame retardancy N/A : N/A
Temperatura de fusion 1ISO 11357 c N/A
Temperatura de deformacién bajo carga ISO 75-2 : N/A
Temperatura de reblandecimiento Vicat ISO 75-2 ; N/A

Los valores fisicos, térmicos y mecanicos son datos tipicos de referencia. WJ no los ha vuelto a ensayar de forma independiente en este
lote. No deben interpretarse como resultados de ensayos internos de WJ.
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Propiedades mecanicas

Propiedad Método de ensayo Unidad Valor tipico
Fuerza de traccioén (X-Y) 1ISO 527 MPa 38
Resistencia a la traccion (Z) ISO 527 MPa 27
Elongacion en descanso (X-Y) 1ISO 527 % 165
Elongacién a rotura (Z) ISO 527 % 1
Dotacion de fuerza (X-Y) 1ISO 178 MPa 61
Dotacion de fuerza (Z) 1ISO 178 MPa 59
Modulo de Bending (X-Y) ISO 178 MPa 1453
Modulo de Bending (Z) ISO 178 MPa 1382
Fuerza de impacto de carpia (X-Y) 1ISO 179 KJ/m? 76
Fuerza de impacto de carpia (Z) 1ISO 179 KJ/m? 13

Caracteristicas quimicas y fisicas

Parametro Valor

Composicion Poliamida (PA / PPA), fibra reforzada cuando sea aplicable
Adoracion cuando se imprimen Pintura, olor caracteristico

Riesgo para la piel No hay peligro en forma de filamento sélido; la fibra corta termina irritando la piel
Estabilidad quimica Stable bajo almacenamiento y manejo normales

Subida de movimiento Notable - mantener sellado y seco antes de imprimir

Solubilidad Insoluble en agua; disuelto por acido formico, fenoles y acidos fuertes
UV y meteorizacion Pobre a justo - protegerse de la luz solar directa prolongada
Resistencia a acidos Pobre contra &cidos minerales fuertes

Resistencia a éalcalis Bien.

Resistencia a disolventes organicos Bien contra hidrocarburos y aceites; pobres contra fenoles
Inflamabilidad Soélido inflamable

Productos de combustién Oxidos de carbono, 6xidos de nitrégeno
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5. Fuente de datos " condiciones de prueba

Tema Fuente de datos " condiciones de prueba
Estado de los datos Valores tipicos de referencia; WJ no los ha vuelto a ensayar de forma independiente en este lote.
Normas de prueba ISO 1183 (densidad) - ISO 11357 (temperatura de fundicién) - ISO 75-2 (desflexion del calor y

Vicat) - ISO 527 (tensilios) - ISO 178 (flexural) - ISO 179 (Efecto de caries).

Orientacion de los hombres X-Y: impreso plano en la placa de construccion. Z: impreso verticalmente para que la carga actiue
a través de la pila de capas.

Condicionamiento Especimenes acondicionados a ISO 291, 23 °C / 50 % RH, antes de la prueba.

Condiciones de impresion Especimenes impresos con los pardmetros en la Seccioén 3: Infilo del 100%, tres o méas
perimetros, boquilla de 0.4 mm o mayor.

Estado de esta hoja Indicativo. WJ esta construyendo su propio programa de prueba; los valores seran reemplazados
por datos internos WJ, ya que se pone a disposicion. Contacte con nosotros para el estado actual
antes de la liberacion del disefio.

Los valores fisicos, térmicos y mecanicos son datos tipicos de referencia. WJ no los ha vuelto a ensayar de forma
independiente en este lote. No deben interpretarse como resultados de ensayos internos de WJ.

Cémo interpretar los datos

Tema Indicaciones

Valores tipicos, no minimos Valores de referencia tipicos para especimenes estandar en las condiciones indicadas; no
rendimiento final.

Importancia de la orientacion Valores marcados XY aplican a especimenes impresos planos en la placa de construccion. Los
valores Z se miden en partes impresas de pie y son tipicamente inferiores a X-Y. Disefio para la
direccion que lleva la carga.

Los grados reforzados son Los grados reforzados con fibra muestran una diferencia mas grande de X-Y a Z que los grados
anisotropicos sin rellenar. Donde el valor Z es mucho menor, orientan la parte para que la carga funcione a lo
largo de las capas.

No es un certificado Esta hoja no es un certificado de inspeccion, una Declaracién de Conformidad o un certificado de
analisis. CoA, RoHS / REACH declaraciones y hojas de datos de seguridad se emiten por
separado bajo peticion.
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6. Almacenamiento, manejo y seguridad

Tema Indicaciones

Almacenamiento antes del uso Bolso sellado con desiccant, 15 - 25 °C, por debajo del 50 % RH, lejos de la luz solar directa y UV.
Vida de estante 24 meses en la bolsa sellada.

Almacenamiento tras abrir Los grados de ingenieria absorben la humedad notablemente. Reseal con desiccant
inmediatamente después del uso y resecarse antes de las impresiones criticas: 70 - 80 °C para 4 -
6 h, o seguir el horario especifico de grado en la seccion 3 donde se da uno

Signos de humedad Popping and hissing at the nozzle, vapor bubbles, ruda extrusion, débil uniéon de capa y pérdida de
fuerza de impacto. Secar la bobina antes de cambiar cualquier configuracién de impresion.

Ropa de boquilla Los grados reforzados con fibra de carbono y vidrio son abrasivos. Use una boquilla de acero
endurecido, carburo o rubi: una boquilla de latén puede usarse dentro de unos pocos cientos de
gramos de filamento reforzado.

Annealing Cuando un grado es aniquilado (Seccién 3), mueva la impresion directamente en un horno frio,
rampa lentamente, mantener, luego fresco dentro del horno. Nunca el filamento anual en la bobina
- la mayoria de las bobinas se deforman por encima de 90 °C.

Manipulacion Mantenga la bobina en su soporte y evite curvas afiladas en la entrada extrusora. Cortar hojas de
filamento reforzado con extremos de fibra nitida - llevar guantes al manipular.

Ventilacion La impresion libera un olor notable y una VOC mensurable, en particular con notas PA, PPA, ABS
y PPS. Imprima bajo extraccion o en un recinto filtrado. No para uso en espacios ocupados
cerrados.

Incendio y eliminacién Manténganse alejados de la llama abierta y las superficies calientes. La bobina, el bolso y el cartén

son reciclables; los cortes no son biodegradables y deben ir al reciclaje de plasticos.
Proteccion personal No se requiere proteccion especial para uso normal. Use guantes de desgaste al manipular partes

calientes o cortar filamentos y vasos de seguridad al cortar. Utilice un respirador de vapor organico
para la impresién prolongada en un espacio confinado.
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7. OEM y pedidos

Tema Informacion para pedidos

Bobina estandar 1.00 kg net, @ 200 mm, hub & 55 mm, 4 orificios de localizacién. 0.25 / 0.50 / 3.00 kg spools bajo
peticion.
Material de la bobina PC + bobina ABS, @ 200 x 65 mm, hub @ 55 mm, resistente al calor a 90 °C. Los grados

destinados a amasar se suministran bajo peticién en un transportista de metal o alta temperatura.
Diametro estandar 1.75 mm (2.85 mm bajo peticién). Tolerancia por seccion 2.

Caja de exportacion 10 rollos por cartén, 5-ply ondulado. Rejilla de cartén 10.0 kg, bruto aprox 13.1 kg. Impreso neutro
como estandar.

Gama de colores Natural / negro como estandar; RAL, Pantone o fisi-sample matching y desarrollo de color
personalizado bajo peticion.

Servicios OEM Etiqueta Spool, impresién de pelicula psiquiatra, material de spool y color, obra de cartéon y manual
del usuario. Configuracion de obras de arte y MOQ se citan por proyecto.

Confirmacion del pedido Cada pedido es confirmado por una factura proforma indicando grado, color, diametro, cantidad,
precio unitario, Incoterms y tiempo de plomo.

Documentos de envio y calidad Factura comercial, lista de embalaje, factura de embarque, certificado de origen y certificado de
analisis por lotes como estandar. Declaracion de RoHS / REACH y hoja de datos de seguridad
bajo peticion.

8. Aviso y estado de los datos

Los datos de este documento son valores tipicos obtenidos mediante ensayos de probetas estandar en las condiciones
descritas en la Seccién 5. Se proporcionan Unicamente para comparar y seleccionar materiales y no constituyen una
especificacion, una garantia ni una garantia de rendimiento. Las propiedades de una pieza impresa real dependen del equipo
de impresion, los parametros de laminado, la geometria, la orientacion de fabricacion, las condiciones ambientales y el
posprocesado. Los grados reforzados con fibras son fuertemente anisotropicos y el usuario debe validar su aptitud para el
caso de carga previsto. WJ se reserva el derecho de modificar este documento sin previo aviso. El comprador es
responsable de verificar la idoneidad del material para la aplicacion prevista, incluidos los requisitos normativos, eléctricos o
de contacto con alimentos.

Esta ficha técnica presenta valores tipicos de referencia Unicamente para comparar y seleccionar materiales. No es un
informe de ensayo independiente de terceros ni constituye una especificacion del producto, una garantia ni una garantia de
rendimiento. Los métodos de ensayo y las condiciones de las probetas se indican en las secciones correspondientes. El
usuario debe verificar la idoneidad para la aplicacién prevista.

Los valores fisicos, térmicos y mecanicos son datos tipicos de referencia. WJ no los ha vuelto a ensayar de forma
independiente en este lote. No deben interpretarse como resultados de ensayos internos de WJ.

TDS original y revisién
Rev. Fecha Descripcion Aprobado

V1.0 2026-08-01 Primera edicion de la hoja técnica LCPA HX. QC/WJ
Anexo de declaracion: A1 - 2026-08-01

WJ - Shenzhen, China - www.wj3dprinterfilamentoemfactory.com - newtwizardbusiness@gmail.com
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